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ALKADUR EPN

Wysoce odporna chemicznie powtoka z wypetnieniem ptatkowym na betonowe i stalowe podtoza.

Materiat

Zywica epoksydowa Novolak

Grupa materiatowa

Powtoki do zabezpieczenia $cian i podtdg - powtokowanie, impregnowanie

Opis produktu

Jednokolorowa powtoka ze specjalnymi wypetniaczami ptatkowymi na podtoza betonowe i stalowe. System osigga bardzo dobrg odpor-
no$¢ na dyfuzje dzieki wypetniaczom ptatkowym, a w potgczeniu z bardzo dobrg odporno$ciag chemiczng oferuje bezpieczne uszczelnie-
nie przy niewielkiej grubosci warstwy.

Zastosowanie

Powlekanie podtozy betonowych i stalowych o niewielkich obcigzeniach mechanicznych, np. studnie, kanaty odprowadzajgce itp.; do-
datkowa warstwa ochronna na systemach powlokowych zwiekszajgca odporno$¢ na obcigzenia kwasem siarkowym.

Wiasciwosci

Bardzo dobra odpornos$é na dyfuzje

Jednokolorowa

R&zne opcje aplikacji

Odporno$¢ na temperature do 60 °C (na mokro), do 95 °C (na sucho)

Wysoce odporna chemicznie powtoka, zwtaszcza na rozpuszczalniki, stezone kwasy i zasady, m.in. kwas siarkowy 98%

Dane fizyczne

Wiasciwos¢ [Jednostka], metoda testowania Wartos¢
Gestosé [g/em?], DIN EN ISO 1183-1, ASTM D 792 14
Wytrzymato$¢ na Sciskanie [MPa], DIN EN ISO 604, ASTM C 579 62,0
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie [MPa], DIN EN ISO 527, ASTM C 307 23,0
Najnizsza temperatura stosowania [°C] 10,0
Najwyzsza temperatura stosowania [°C] 30,0

Dane sg wartosciami $rednimi

Odpornos¢ chemiczna

Dobra odpornos$¢ na rozpuszczalniki, stezone kwasy i zasady.
System jest odporny na dziatanie 98-procentowego kwasu siarkowego.

W przypadku ekspozycji na skoncentrowane lub mieszane media moze doj$¢ do odbarwienia powierzchni, co zwykle nie wptywa na od-
pornos¢. Zalecamy stosowanie stonowanych odcieni.
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Prosimy o kontakt z naszym dziatem technicznym w celu sprawdzenia mozliwo$ci zastosowania w konkretnym projekcie.

Podtoze

Temperatura podtoza powinna miescic sie w zakresie ok. 10-30 °C.

Beton / jastrych
Nalezy przestrzegac¢ normy DIN EN 14879-1 oraz STEULER-KCH-Form 010.

W celu uzyskania wystarczajgcej wytrzymato$ci na rozcigganie, podtoze zasadniczo ma by¢ poddane obrdbce wstepnej w taki sposob
aby byto wolne od skérki cementowej, luznych czesci, wad strukturalnych i substanciji oddzielajgcych.

Wilgotno$¢ resztkowa podfozy cementowych nie moze przekraczac 4%.

Stal
Nalezy przestrzega¢ normy DIN EN14879-1 oraz STEULER-KCH-Form 020.

Stal $rutowac do czystego metalu. Wymagany stopien chropowatosci SA 2 %2 wg DIN EN ISO 12944-4 oraz stopien szorstkosci ,Me-
dium (G)* wg DIN EN ISO 8503-1 muszg zosta¢ osiggniete; minimalna chropowatos¢ R, = 70 um. Po obrdbce strumieniowo-$ciernej na-
lezy zapobiegaC powstawaniu rdzy poprzez zastosowanie odpowiednich $rodkdw, np. poprzez natychmiastowe gruntowanie.

Wilgotnos¢

Podczas aplikacji podioze musi pozosta¢ absolutnie suche. Pod zadnym pozorem do materiatu nie moze dotrze¢ wilgoé (kondensat,
mgta etc.). W temperaturze obiektu odlegto$¢ punktu rosy musi wynosi¢ co najmniej 3 K lub co najmniej 5 K w przypadku wilgotnosci
wzglednej powyzej 70%.

Struktura systemu

e Gruntowanie przy uzyciu ALKADUR V (patrz Informacja Techniczna 132)
e Alkadur EPN Top Coat (w 2-6¢ch krokach)

Pakowanie / Minimalna trwatos¢

Wszystkie komponenty muszg by¢ przechowywane i transportowane w suchym miejscu. Minimalny okres przechowywania odnosi sie
do temperatury przechowywania 20 °C, o ile nie podano inaczej. Wyzsze temperatury skracaja, a nizsze wydtuzajg okres trwatosci.

Komponent Numer artykutu  |Pojemnik llos¢ Minimalna trwatos¢
Alkadur-EPN-Solution 1 5035153068 Hobok 8,5kg 24 Miesiecy
Alkadur-EPN-Solution 2 RAL8003* 5035155002 Hobok 20 kg 12 Miesiecy

* Kolory mogg nieznacznie odbiega¢ od wzornika koloréw RAL. Inne kolory na zamdwienie.

Przy uzywaniu, sktadowaniu i transporcie nalezy réwniez przestrzega¢ odpowiednich kart charakterystyki.

Proporcje mieszania/Zuzycie podczas aplikac;ji

ALKADUR V Primer

| Udziat wagowy | Czesci objetosci
Patrz Informacje techniczne Tl 132
Zuzycie 10,200 kg/m®
Alkadur EPN Top Coat

Udziat wagowy Czesci objetosci

Alkadur-EPN-Solution 1 1,0 0,95
Alkadur-EPN-Solution 2 24 2,05
Zuzycie 1,600 kg/m?
llos¢ krokow 2
Grubo$¢ warstwy ok.0,8-1,2mm
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Czas oczekiwania

Czasy oczekiwania pomiedzy poszczegoinymi zadaniami zalezg od temperatury:

10°C €0 najmniej 24 h maks. 48 h
20°C €0 najmniej 12 h maks. 36 h
25°C co najmniej 8 h maks. 24 h

Zywotno$¢ mieszaniny

Zywotno$¢ mieszaniny zalezy od temperatury:

10°C ok. 180 minut
20°C ok. 45 minut
30°C ok. 15 minut

Czas utwardzania

Gotowa powtoka jest w petni obcigzalna mechanicznie i chemicznie po 7 dniach w temperaturze 20°C.

Bezpieczenstwo i utylizacja

Zapewni¢ odpowiednig wentylacje i odprowadzanie spalin (zwtaszcza kanaly i zbiorniki)

Zakaz palenia i uzywania otwartego ognia

Przestrzegac kart charakterystyki.

Zwroty wskazujace rodzaj zagrozenia i wskazdwki dotyczace bezpieczenstwa na pojemnikach.

Nosi¢ przepisowe $rodki ochrony osobistej (unika¢ kontaktu skéry z materiatami).

Czyszczenie i pielegnacja ragk mydtem ochronnym i mascig ochronng do skéry (bez rozpuszczalnikéw).
Podczas prac szlifierskich (np. podczas napraw) nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa.

Instrukcja obstugi zgodnie z § 14 GefahrstoffV i TRGS 507 (Niemcy).

Przestrzegac przepiséw zapobiegania wypadkom stowarzyszenia zawodowego (Niemcy).

Unikac bezposredniego kontaktu materiatéw z ptomieniem, szczegéinie podczas prac spawalniczych (odpryski spawalnicze) na budo-
wie.

W miare mozliwosci zuzy¢ pozostatosci. Nie wylewac do zlewu lub pojemnika na $Smieci! W celu utylizacji zebra¢ do odpornych, zamy-
kanych i znakowanych pojemnikow.

GISCODE

Produkt GISCODE
Primer Alkadur V RE 3
Alkadur EPN Top Coat RE 90

Czyszczenie narzedzi

Narzedzia zabrudzone nieutwardzonymi materiatami mozna czysci¢ za pomocg STEULER UNIVERSAL CLEANER (Informacije tech-
niczne Tl 190). Czyszczenie tylko w migjscach dobrze wentylowanych.

Informacje zawarte w niniejszej Informacji Technicznej opierajg sie na naszej aktualnej wiedzy technicznej i do$wiadczeniu. Przedsta-
wiajg tylko ogdlne wytyczne oraz warto$ci Srednie. Nie mozna z tego wnioskowaé prawnie wigzgcego zapewnienia odnosnie okre$lo-
nych wiasciwosci lub przydatno$ci do okreslonego celu.

Informacje zawarte w niniejszej Informacji Technicznej s naszg wtasnoscig intelektualna. Informacje techniczne nie moga by¢ powiela-
ne, wykorzystywane bez naszej zgody, rozpowszechniane w celach komercyjnych lub w inny sposdb udostepniane osobom trzecim.

Wraz z ukazaniem sie tego wydania wszelkie wcze$niejsze tracg swojg wazno$¢.
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