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OXYDUR BL

System laminatéw do podtozy betonowych i stalowych

Materiat

Zywica winyloestrowa

Grupa materiatowa

Warstwa uszczelniajgca
Powtoki do zabezpieczania zbiornikdw - Powtoki laminowane

Opis i zastosowanie

System laminatéw do chemoodpornych i ptynoszczelnych wyktadzin na podtozach betonowych i stalowych, nawet w warunkach napre-
zen termicznych, np. w zbiornikach, wiezach, reaktorach i wiezach bielgcych. Aby zwigkszy¢ trwato$¢ systemu, mozna go pokry¢ ptytka-
mi lub cegtami.

Wiasciwosci
o \Wysoka odporno$¢ chemiczna

e Qdpornos¢ na temperature:
do 60 °C (jako warstwa uszczelniajgca na betonie);
do 100 °C (na podtozach stalowych - w zaleznosci od obcigzenia chemicznego);
do 120 °C (jako warstwa uszczelniajgca pod ptytkami lub cegtami)

Struktura systemu

e Oxydur BL Primer (do posypania w razie potrzeby)

Tylko w przypadku podtoza betonowego lub jesli nie mozna natozy¢ laminatu w dopuszczalnym czasie oczekiwania, nalezy posypac
podktad!

e Oxydur BL Filler (tylko na posypany podktad)
e Oxydur BL Laminate
o W razie potrzeby: Oxydur BL Top Coat

Dane fizyczne

Wiasciwos¢ [Jednostka], metoda testowania Wartos¢
Gestosé [g/cm?], DIN EN ISO 1183-1, ASTM D 792 1,43
- Wytrzymato$¢ na zginanie [MPa], DIN EN ISO 178, ASTM C 580 170
i Wydtuzenie przy zerwaniu [%)], DIN EN ISO 527, ASTM C 307 2,8
3 Wytrzymato$¢ na rozcigganie [MPa], DIN EN ISO 527, ASTM C 307 170
% Termiczny wspdtczynnik wydtuzenia [1/K], 1ISO 11359-2, ASTM C 531 2,8x10°
§ Dane sg warto$ciami $rednimi
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Odpornos¢ chemiczna

Szczegotowe informacje na temat odpornosci chemicznej mozna znalez¢ w Informacji Technicznej TI 210D.
Prosimy o kontakt z naszym dziatem technicznym w celu sprawdzenia mozliwosci zastosowania w konkretnym projekcie.

Podtoze

Wymagania

Temperatura stosowania ok. 10-30 °C*
Odlegtos¢ punktu rosy >3K
Odlegtos¢ punktu rosy powyzej 70% wilgotnosci >5K

Optymalna temperatura to 20 °C. Wyzsze i nizsze temperatury majg wptyw na czas przetwarzania i konsystencje mieszanek.

Unikac przeciggow i Swiatta stonecznego.

* W przypadku stosowania w temperaturze powyzej 30°C nalezy zmniejszy¢ ilo$¢ przyspieszacza o0 20 % (w porozumieniu z technolo-
giem aplikacii).

Beton / jastrych

Wiecej informacji mozna znalez¢ w normie DIN EN 14879-1 oraz w formularzu STEULER-KCH-Formblatt 010.

Aby uzyska¢ odpowiednig site przylegania, podioze musi zosta¢ przygotowane w taki sposob, aby byto wolne od skorki cementowe;,
luznych czesci, wad strukturalnych i substancji oddzielajgcych.
Wilgotnos¢ resztkowa podtozy cementowych nie moze przekraczac 4 %.

Dokumentacje stanu podtoza sporzadza sie na podstawie raportu z badan STEULER-KCH 006 (beton) lub STEULER-KCH 007 (ja-
strych).
Stal

Prosze zapozna¢ sie z normg DIN EN14879-1 oraz formularzami STEULER-KCH 020 i 030.

Stal $rutowac do czystego metalu. Nalezy osiggna¢ stopien przygotowania SA 2 % zgodnie z DIN EN ISO 12944-4 oraz stopien chropo-
watosci "Medium (G)" zgodnie z DIN EN ISO 8503-1; minimalna gteboko$¢ chropowatosci R, = 70 ym. Po oczyszczeniu strumieniowo-
$ciernym nalezy zapobiegaé ponownemu pojawieniu sie rdzy, stosujgc odpowiednie $rodki, takie jak natychmiastowe gruntowanie.

Dokumentacja stanu podtoza jest wykonywana za pomocg STEULER-KCH test report 003 (Inspekcja powierzchni stalowej) lub STEU-
LER-KCH test report 004 (Inpekcja po piaskowaniu).

Wilgotnos¢

Podtoze musi pozosta¢ suche podczas aplikacji. Pod zadnym pozorem do materiatu nie moze dotrze¢ wilgo¢ (kondensat, mgta etc.).

Pakowanie / Minimalna trwatos¢

Wszystkie komponenty muszg by¢ przechowywane i transportowane w suchym miejscu. Minimalny okres przechowywania odnosi sie
do temperatury przechowywania 20 °C, o ile nie podano inaczej. Wyzsze temperatury skracajg, a nizsze wydtuzajg okres trwatosci.

Komponent Numer artykutu Pojemnik llos¢ Minimalna trwato$¢
Oxydur-VE-BL-Laminating-Solution 5032020001 Hobok 25kg 9 Miesiecy
Oxydur-Accelerator D 5032007023 Dzbanek 2,5kg 24 Miesiecy
Oxydur-Hardener E 5032016007 Butelka 1kg 12 Miesiecy
Oxydur-WV-Powder 5011119002 Worek 20 kg 24 Miesiecy
SKC-Filler 16 5011203001 Worek 25 kg 24 Miesiecy
Glass-Fibre-Mat 300 g/m? 9300900390 Rolka o szerokosci 1,27 m | nieograniczony
Glass fleece 30 g/m? 9300900089 Rolka o szerokosci 1,00 m | nieograniczony

Przy uzywaniu, sktadowaniu i transporcie nalezy réwniez przestrzega¢ odpowiednich kart charakterystyki.
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Proporcje mieszania/lZuzycie podczas aplikacji

Oxydur BL Primer
Komponent kg/m? (beton) kg/m? (stal) Udziat wagowy kg / partia I/ partia
Oxydur-VE-BL-Laminating- 0,240 0,192 1,000 5,000 4,850
Solution
Oxydur-Accelerator D* 0,005 0,004 0,020 0,100 0,100
(w temperaturze powyzej 30 (0,004) (0,003) (0,016) (0,080) (0,080)
°C)
Oxydur-Hardener E 0,005 0,004 0,020 0,100 0,100
Suma 0,250 0,200 5,200
Podktad nalezy posypaé proszkiem SKC-Filler 16 (ok. 2 kg/m?),
dla podtozy betonowych
jesli kolejny laminat nie moze by¢ natozony w dopuszczalnym czasie oczekiwania.
Zuzycie na beton w kg/m? (ok.): 0,250 lo$¢ krokow: 1
Zuzycie na stali w kg/m? (ok.): 0,200 Przyblizone wyniki w m? (ok.): 21/26
Wariant 1 (z posypanym podktadem - miedzywarstwa i laminat do podtozy betonowych)
Oxydur BL Filler
Komponent kg/m? Udziat wagowy kg / partia I/ partia
Oxydur-VE-BL-Laminating-Solution 0,871 1,000 5,000 4,850
Oxydur-Accelerator D 0,017 0,020 0,100 0,100
(w temperaturze powyzej 30 °C) (0,014) (0,016) (0,080) (0,080)
Oxydur-Hardener E 0,017 0,020 0,100 0,100
Oxydur-WV-Powder 1,395 1,600 8,000 10,250
Suma 2,300 13,200
Catkowite zuzycie w kg/m? (ok.): 2,300 llo$¢ krokdw:

Przyblizone wyniki w m? (ok.): 57
Oxydur BL Laminate(z wypetniaczem)
Komponent kg/m? Udziat wagowy kg / partia I/ partia
Oxydur-VE-BL-Laminating-Solution 1,346 1,000 5,000 4,850
Oxydur-Accelerator D* 0,027 0,020 0,100 0,100
(w temperaturze powyzej 30 °C) (0,022) (0,016) (0,080) (0,080)
Oxydur-Hardener E 0,027 0,020 0,100 0,100
Suma 1,400 5,200

Struktura: 2 warstwy maty z wiékna szklanego 300 g/m? + 1 warstwa welonki szklanej 30 g/m?

Zuzycie w kg/m? (ok.)

1,400

W zalezno$ci od specyfiki projektu, nalezy przewidzie¢ dodatkowe zuzycie wszystkich materiatéw spowodowane zaktadaniem sie na

siebie arkuszy maty z widkna szklanego.

Grubo$¢ warstwy (wypetniacz + laminat) w mm (ok.):

Zuzycie w kg/m? (ok.):
Przyblizone wyniki w m? (ok.):
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Wariant 2 (bez posypki/wypetniacza - laminat do podtozy stalowych)

Oxydur BL Laminate

Komponent kg/m? Udziat wagowy kg / partia I/ partia
Oxydur-VE-BL-Laminating-Solution 1,540 1,000 5,000 4,850
Oxydur-Accelerator D 0,030 0,020 0,100 0,100
(w temperaturze powyzej 30 °C) (0,024) (0,016) (0,080) (0,080)
Oxydur-Hardener E 0,030 0,020 0,100 0,100
Suma 1,600 5,200

Struktura: 2 warstwy maty z widkna szklanego 300 g/m? + 1 warstwa welonki szklanej 30 g/m?

Zuzycie w kg/m? (ok.) 1,600

W zalezno$ci od specyfiki projektu, nalezy przewidzie¢ dodatkowe zuzycie wszystkich materiatdw spowodowane zaktadaniem sie na
siebie arkuszy maty z widkna szklanego.

Grubos¢ warstwy w mm (ok.): 1,5 llo$¢ krokow:
Zuzycie w kg/m? (ok.): 1,600 Przyblizone wyniki w m? (ok.): 3,3
Oxydur BL Top Coat, jesli jest wymagany
Komponent kg/m? Udziat wagowy kg / partia I/ partia
Oxydur-VE-BL-Laminating-Solution 0,192 1,000 5,000 4,850
Oxydur-Accelerator D 0,004 0,020 0,100 0,100
(w temperaturze powyzej 30 °C) (0,003) (0,016) (0,080) (0,080)
Oxydur-Hardener E 0,004 0,020 0,100 0,100
Suma 0,200 5,200
Do pdzniejszego powlekania/aplikacji wyktadzin/ceramiki: Posypaé piaskiem SKC-Filler 16 (ok. 2,0 kg/m?)
Catkowite zuzycie w kg/m? (ok.): 0,200 llo$¢ krokdw: 1

Przyblizone wyniki w m? (ok.): 26

* W przypadku stosowania w temperaturze powyzej 30°C nalezy zmniejszy¢ ilos¢ przyspieszacza o 20 % (w porozumieniu z technolo-

giem aplikacii).

Zywotnos$¢ mieszaniny

Zywotno$¢ mieszaniny zalezy od temperatury:

|przy 20°C w min (ok.)

130-50

Czasy oczekiwania i utwardzania

Minimalny czas oczekiwania przed dalszym przetwarzaniem i maksymalny czas oczekiwania miedzy aplikacjami wynosza (ok.):

Temperatura Do czasu, az bedzie mozna chodzi¢ Maksymalny czas oczekiwania
10°C 8h 144 h
20°C 6h 96 h
30°C 4h 48 h

Gotowa powtoka jest w petni obcigzalna mechanicznie i chemicznie po 7 dniach w temperaturze 20°C.
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Bezpieczenstwo i utylizacja

Zapewni¢ odpowiednig wentylacje i odprowadzanie spalin (zwtaszcza kanaly i zbiorniki)

Zakaz palenia i uzywania otwartego ognia

Przestrzegac kart charakterystyki.

Zwroty wskazujgce rodzaj zagrozenia i wskazowki dotyczace bezpieczehstwa na pojemnikach.

Nosi¢ przepisowe $rodki ochrony osobistej (unika¢ kontaktu skéry z materiatami).

Czyszczenie i pielegnacija rgk mydtem ochronnym i mascig ochronng do skory (bez rozpuszczalnikéw).
Podczas prac szlifierskich (np. podczas napraw) nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa.

Instrukcja obstugi zgodnie z § 14 GefahrstoffV i TRGS 507 (Niemcy).

Przestrzegac przepisow zapobiegania wypadkom stowarzyszenia zawodowego (Niemcy).

Unikac bezposredniego kontaktu materiatéw z ptomieniem, szczegolnie podczas prac spawalniczych (odpryski spawalnicze) na budo-
wie.

W miare mozliwosci zuzy¢ pozostatosci. Nie wylewac do zlewu lub pojemnika na $mieci! W celu utylizacji zebra¢ do odpornych, zamy-
kanych i znakowanych pojemnikéw.

GISCODE

Produkt GISCODE
Oxydur BL Primer SB-STY 20
Oxydur BL Laminate SB-STY 20
Oxydur BL Top Coat SB-STY 20

Czyszczenie narzedzi

Narzedzia zabrudzone nieutwardzonymi materiatami mozna czysci¢ za pomocg STEULER UNIVERSAL CLEANER (Informacje tech-
niczne Tl 190). Czyszczenie tylko w migjscach dobrze wentylowanych.

Informacje zawarte w niniejszej Informacji Technicznej opierajg sie na naszej aktualnej wiedzy technicznej i do$wiadczeniu. Przedsta-
wiajg tylko ogdlne wytyczne oraz warto$ci Srednie. Nie mozna z tego wnioskowaé prawnie wigzgcego zapewnienia odnosnie okre$lo-
nych wiasciwosci lub przydatno$ci do okreslonego celu.

Informacje zawarte w niniejszej Informacji Technicznej s naszg wtasnoscig intelektualna. Informacje techniczne nie moga by¢ powiela-
ne, wykorzystywane bez naszej zgody, rozpowszechniane w celach komercyjnych lub w inny sposdb udostepniane osobom trzecim.

Wraz z ukazaniem sie tego wydania wszelkie wcze$niejsze tracg swojg wazno$¢.
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