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Informacja techniczna Surface Protection Linings
TI 508 K Wydanie 25.09.2023

KORROPLAST VE 310

Wypetniona ptatkami szklanymi nowolakowa zywica winyloestrowa na bazie epoksydu aplikowana natryskowo do wysoko obcigzonych
chemicznie i termicznie powierzchni stalowych

Struktura systemu
Podtoze
Podktad

Warstwa nawierzchniowa
Dwukolorowa malowana naprzemiennie

Opis i zastosowanie

Powtoka z zywicy syntetycznej na bazie zywicy winyloestrowej z ptatkami szklanymi jako wypetniaczem barierowym, do nakia-
dania metodg natrysku bezpowietrznego. Standardowa grubo$¢ warstwy wynosi ok. 1,2 mm. W zaleznosci od naprezenia moz-
liwe sg odchylenia.

Ptatki szklane sktadajg sie z odpornego chemicznie szkta C i ustawiajg sie réwnolegle do podioza podczas aplikaciji. Wydtuza to
droge substanciji dyfuzyjnych (takich jak woda, tlen lub dwutlenek siarki) przez wielowarstwowa konstrukcje powtoki.

Ochrona powierzchni komponentdw i konstrukcji wykonanych ze stali, ktdre sg narazone na dziatanie substancji korozyjnych,
nawet w wysokich temperaturach.

Gloéwne obszary zastosowan to kanaly, kominy i wymienniki ciepta w instalacjach odsiarczania spalin w elektrowniach, a takze
w instalacjach oczyszczania spalin lub gazéw spalinowych w przemysle chemicznym i innych gateziach przemystu.

Wiasciwosci
Wysoka szczelno$¢ dyfuzyjna powtoki uzyskana dzieki udziatowi ptatkdw szkta (grubosé 3 - 5 um, $rednica < 0,4 mm)
Bardzo wysoka odporno$¢ chemiczna

Wysoka odporno$¢ na szok termiczny
Odporno$¢ na temperature do 200 °C (na sucho), do 80 °C (na mokro), do 100 °C (rozpryski cieczy)

STEULER-KCH GmbH | Berggarten 1| D-56427 Siershahn| GERMANY | Focus ON PROGRESS

Telefon/Phone:+49 2623 600-0| info@steuler-kch.com | www.steuler-linings.com




Informacja techniczna Surface Protection Linings
KORROPLAST VE 310 | TI 508K | Wydanie 25.09.2023

Dane fizyczne
Wiasnosé fizyczna Standard testowy Wartosé Jednostka
Gestosc DIN EN ISO 1183-1 1,4 glem?
Wytrzymato$¢ na zginanie ASTM C 580 451 MPa
Modut sprezystosci przy zginaniu ASTM C 580 5300 MPa
Wytrzymato$¢ na rozcigganie ASTM C 307 16 MPa
Wytrzymatos$¢ na $ciskanie ASTM C 579 1301 MPa
Wspdtczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej DIN 51045 20x10° 1K
Sita przylegania DIN EN ISO 4624 >4 MPa
Twardo$¢ Barcol DIN EN 59 >35

Dane sg warto$ciami $rednimi

Odpornos¢ chemiczna

Szczegdtowe informacje na temat odpornosci chemicznej mozna znalez¢ w Informaciji Technicznej Tl 210B.

Podioze
Wymagania
Temperatura stosowania ok. 10-25°C
Odlegtos¢ punktu rosy >3K
Odlegtos¢ punktu rosy powyzej 70% wilgotnosci >5K

Optymalna temperatura to 20 °C. Wyzsze i nizsze temperatury majg wptyw na czas przetwarzania i konsystencje mieszanek.
Unikac przeciggéw i $wiatta stonecznego.

Podtoze musi pozosta¢ suche podczas aplikacji. Pod zadnym pozorem do materiatu nie moze dotrze¢ wilgo¢ (kondensat, mgta
etc.).

Stal
Nalezy przestrzega¢ normy DIN EN 14879-1 i STEULER-KCH-Formbléatter 020 i 030.

Stal Srutowa¢ do czystego metalu. Nalezy osiggna¢ stopien przygotowania Sa 2% zgodnie z DIN EN ISO 12944-4 i stopien
chropowatosci "Sredni (G)" zgodnie z DIN EN ISO 8503-1; minimalna gleboko$¢ chropowatosci Rz = 70 um. Po oczyszczeniu
strumieniowo-$ciernym nalezy zapobiega¢ ponownemu pojawieniu sie rdzy, stosujgc odpowiednie $rodki, takie jak natychmia-
stowe gruntowanie.

Dokumentacje stanu podtoza wykonuje sie za pomocg STEULER-KCH-test report 003 (stal) lub STEULER-KCH-test report 004
(Inspekcja po piaskowaniu).

Pakowanie / Minimalna trwatos¢

Wszystkie komponenty muszg by¢ przechowywane i transportowane w suchym miejscu. O ile nie okreslono inaczej, minimalny
okres trwato$ci odnosi sie do temperatury przechowywania wynoszacej 20 °C. Wyzsze temperatury skracajg, a nizsze wydtuza-

ja okres trwatosci.
Komponent Numer artykutu | Pojemnik llos¢ Minimalna trwatos¢
KCH-VE-Solution 9 5032504001 Hobok 25kg 6 miesiecy w temp. 15
°C
KCH-VE-Solution 10 czerwony 5032499001 Hobok 25kg 6 miesiecy w temp. 15
°C
KCH-VE-Solution 10 szary 5032502001 Hobok 25kg 6 miesiecy w temp. 15
°C
KCH-UP-Hardener 3 5032213007 Butelka 1kg 12 Miesiecy
KCH-Diluent 12 5060019006 Kanister 10 kg 24 Miesiecy
Steuler-Universal-Cleaner 5040023005 Kanister 4 kg 24 Miesiecy

" Po obrdbce cieplne;j
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|Steulerﬂake-CIeaner A 5040026005 Kanister 4 kg 24 Miesiecy

Przy uzywaniu, sktadowaniu i transporcie nalezy rdwniez przestrzega¢ odpowiednich kart charakterystyki.

WSKAZOWKA! Materiat przechowywany w kntenerach chodniczych musi by¢ doprowadzony do temperatury uzytko-
wej minimum + 18 °C co najmniej 3 dni przed uzyciem!

Proporcje mieszania/lZuzycie podczas aplikac;ji

KCH VE Primer 4
Komponent Udziat objetosciowy Zuzycie

kg/m?
KCH-VE-Solution 9 25,00 kg 0,294
KCH-UP-Hardener 3 0,50 kg 0,006
Suma 25,50 kg 0,300
Wydajnos$¢ mieszanki ok. 85,0 m?
KCH VE Top Coat 9
Komponent Udziat objetosciowy Zuzycie

kg/m?
KCH-VE-Solution 10 szary lub czerwony 25,00 kg 0,686
KCH-UP-Hardener 3 0,50 kg 0,014
Suma 25,50 kg 0,700
Wydajnos¢ mieszanki ok. 36,4 m?
llos¢ krokdw 3
Grubos$¢ warstwy ok. 0.4 mm a przejscie

tacznie 1,2 mm
Zywotnos¢ mieszaniny

Warstwa 15°C 20°C 30°C
KCH VE Primer 4 50 min 40 min 20 min
KCH VE Top Coat 9 60 min 45 min 15 min

Podane czasy sg przyblizonymi warto$ciami zaleznymi od temperatury

Czasy oczekiwania i utwardzania

Czas oczekiwania pomiedzy poszczegdlnymi etapami pracy zalezy od temperatury.

Temperatura Do czasu, az bedzie mozna cho- | Maksymalny czas oczekiwania
dzi¢
10°C 8h 120 h
20°C 6h 78h
30°C 4h 24h
Gotowa powtoka jest w petni odporna na obcigzenia mechaniczne po 3 dniach i chemiczne po 7 dniach w temperaturze 20 °C.

Badania
Badania przeprowadza sie zgodnie z normg DIN EN 14879-2.

Kontrola wizualna

Powfoka jest sprawdzana pod katem widocznych wad, takich jak pecherzyki, wtrgcenia, nieregularno$ci, pekniecia lub uszko-
dzenia mechaniczne.
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Badanie grubosci warstwy

Urzadzenie testujace: Erichsen model 333/Il, miernik grubosci mokrej powtoki do 600 um
Wymagania: Grubo$¢ mokrej powtoki w jednym przejsciu natrysku ok. 400 um (pomiar punktowy)
Przyrzad testowy: Miernik grubosci powtoki, 0 - 5 mm, Elcometer (na stali)

Wymagania: Grubos¢ warstwy od 1,0 mm do 2,0 mm (odchylenia do uzgodnienia)

Badanie poréw i braku peknieé

Urzadzenie testowe: Iskrownik Elmed, > 35 kV

Napiecie testowe: 5 kV przy nominalnej grubosci 1,2 mm
Wymag: brak przebi¢

Zakres testu: 100%

Préba twardosci

Urzadzenie testujace: Tester twardosci, Barcol

Przed oddaniem do uzytku, po catkowitym utwardzeniu w stanie nieobcigzonym, nalezy osiggna¢ co najmniej 35 Barcol. Test
jest przeprowadzany na probkach roboczych (300 mm x 300 mm) wytworzonych podczas budowy.

Badanie przyczepnosci

Urzadzenie testujgce: Tester przyczepnosci, np: Erichsen, model 525-10
Wymagania: Sita przylegania = 4 N/'mm? przy powierzchni testowej o $rednicy 20 mm.

Test przyczepnosci jest przeprowadzany najwczesniej po 5 dniach utwardzania (20 °C) na prébkach roboczych wytworzonych
podczas budowy.

Naprawy i potaczenia
Obszary wadliwe, uszkodzone lub do podtaczenia

W przypadku napraw nalezy przestrzega¢ informacji podanych w punkcie "Aplikacja".
1. Uszkodzone miejsca zeszlifowa¢ do podioza za pomocg szlifierki.

2. Zukosowac strefy krawedziowe i odpowiednio zszorstkowac powierzchnie starej powtoki (papierem $ciernym lub, w przy-
padku wiekszych powierzchni, przez piaskowanie).

3. Oczysci¢ powierzchnie za pomocg szmatki i Steuler-Universal-Cleaner.

4. Zagruntowac podioze i catkowicie odbudowac powtoke w sposob opisany powyzej, przestrzegajac czasu oczekiwania. No-
wy materiat nalezy nakfadac tylko na miejsca zszorstkowane i przeszlifowane.

Bezpieczenstwo i utylizacja

Nalezy zwréci¢ uwage na nastepujgce kwestie:
e Zapewni¢ odpowiednig wentylacje (zwtaszcza w przestrzeni zamknietej)
e Zakaz palenia i uzywania otwartego ognia
e Karty charakterystyki
e Zwroty wskazujgce rodzaj zagrozenia i wskazowki dotyczace bezpieczenstwa na pojemnikach
e Stosowac przepisane $rodki ochrony osobistej (unika¢ kontaktu skory z materiatami)
e (Czyszczenie i pielegnacja rgk mydtem chronigcym skore (bez rozpuszczalnikéw!) i mascig chronigcg skore
e Podczas prac szlifierskich (np. napraw) nalezy nosi¢ maske przeciwpytowg
o [nstrukcja obstugi zgodnie z § 14 GefahrstoffV i TRGS 507
e Przepisy przeciwwypadkowe Stowarzyszenia Ubezpieczen od Odpowiedzialnosci Cywilnej Pracodawcdw
e Unika¢ bezposredniego kontaktu materiatéw z ptomieniem, szczegéinie podczas prac spawalniczych (spawanie

zgrzewanie) na budowie.

W miare mozliwo$ci zuzy¢ pozostatosci. Nie wylewaé do zlewu lub pojemnika na $mieci! W celu utylizacji zebra¢ do odpornych,
zamykanych i znakowanych pojemnikéw.
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GISCODE

Produkt GISCODE
KCH VE Primer 4 SB-STY10
KCH VE Top Coat 9 SB-STY10

Czyszczenie narzedzi

Narzedzia zabrudzone nieutwardzonymi materiatami mozna czysci¢ za pomocg Steuler-Universal-Cleaner. Czyszczenie tylko w
miejscach dobrze wentylowanych.

Steulerflake-Cleaner A do czyszczenia sprzetu natryskowego.

Informacje zawarte w niniejszej Informacji Technicznej opierajg sie na naszej aktualnej wiedzy technicznej i do$wiadczeniu. Przedsta-
wiajg tylko ogolne wytyczne oraz wartosci $rednie. Nie mozna z tego wnioskowac prawnie wigzgcego zapewnienia odno$nie okreslo-
nych wiasciwosci lub przydatno$ci do okreslonego celu.

Informacje zawarte w niniejszej Informacji Technicznej stanowig nasza wtasno$¢ intelektualng. Informacje techniczne nie mogg by¢ po-
wielane, wykorzystywane bez naszej zgody, rozpowszechniane w celach komercyjnych lub w inny sposéb udostepniane osobom trze-
cim.
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Wraz z ukazaniem sie tego wydania wszelkie wcze$niejsze tracg swojg wazno$é.
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